Ficha Técnica — BIRESIN S19

REBELCO

Gelcoat (Resina de superficie)

Elevada resisténcia a temperatura

Descricao

BIRESIN S19 é uma resina epdxi bicomponente que endurece a temperatura ambiente,
desenvolvida para aplicagdo como superficie de contacto de moldes e ferramentas. O produto
€ composto por uma resina epoxi tixotrépica de cor cinzenta e de um endurecedor de baixa
viscosidade de cor &mbar.

BIRESIN S19 é utilizada em moldes e ferramentas que operem em condi¢cdes mecanicas que
necessitem de boas propriedades mecanicas e elevada resisténcia a temperatura.

Aplicacdes

Moldes para termoformagem e processamento a vacuo, moldes para espumas de poliuretano,
moldes para inje¢do, moldes para pré-impregnados e ferramentas para varias industrias.

Dados técnicos

RESINA ENDURECEDOR
Componentes individuais BIRESINS 19 A BIRESINS 19B
Viscosidadea23°C | aemmeeee- 80 mPa.s
Densidade a 23°C 1,95 0,92
Relacdo de mistura (em peso) 100 12

MISTURA

Viscosidade da mistura a 23°C aprox. 27500 mPa.s
Tempo de utilizac8o (500g a T.A) 45 a 60 minutos
Tempo de gel (T.A) 150 a 180 minutos
Tempo de desmoldagem 24 Horas a T.A + pos-cura* a 80 °C

*Tempo de pos-cura variavel em funcao do componente

REBELCO, Lda - Rua Sao Francisco ,Parque Doroana ,Armazém CG, 2645-019 Alcabideche, Portugal.
Telf (+351) 214566335 / www.rebelco.pt / e-mail geral@rebelco.pt



Ficha Técnica — BIRESIN S19

Cor Cinzento
Densidade ISO 1183 1,65
Dureza Shore D ISO 868 89 *
Mddulo em flexdo ISO 178 6000 MPa *
Resisténcia a flexao ISO 178 85 MPa *
Resisténcia ao impacto ISO 179 10 KJ/m2?*
Tg DIN 53765 158°C *
Temperaturade deformac8o s/carga 1SO 75C 145°C *

*Valores ap6s pds-cura a 160°C

Utilizacao

O Material deve estar a uma temperatura de 18 a 25°C antes da sua utiliza¢éo. Misturar
mecanicamente ou manualmente os dois componentes nas propor¢des indicadas, raspando as
paredes e o fundo do recipiente de modo que a mistura seja homogénea e evitando, na medida
do possivel, a inclusdo de ar. Aplicar com um pincel ou espatula, uma camada uniforme sobre
a superficie do molde. Os moldes devem estar secos e tratados com um agente desmoldante.
Para moldes porosos aconselha-se a aplicacéo prévia dum tapaporos. Passado aprox. 60 a 90
minutos, a camada devera estar ja relativamente dura, apresentando uma superficie
ligeiramente pegajosa (Tack). A aplicacdo de uma camada de ligacdo ou de outras camadas de
enchimento devem ser aplicadas nessa altura para evitar problemas de adesdo. Para aumentar
as propriedades do material deve ser feita uma pés-cura de 2 horas a 80°C. O aumento de
temperatura deve ser lento assim como o arrefecimento apés a pés-cura.

Embalagens

Em caixas contendo: 6Xx05kgde S19A+6x0.06 kgde S19B

Armazenagem

O produto tem uma estabilidade de 12 meses, quando armazenado a temperatura ambiente,
nos recipientes de origem e protegidos da humidade.

Higiene e sequranca

Consulte a ficha de higiene e seguranca disponivel que fornece informacao fisica, ecolégica,
toxicolégica e outras informacdes relevantes.

Nota: toda a informacédo constante desta ficha técnica é fornecida de boa fé, sendo baseada
em ensaios internos e na nossa experiéncia pratica, ndo representando, no entanto, qualquer
garantia ou responsabilidade por parte da nossa empresa relativamente a sua aplicacéo.

Os valores indicados séo fornecidos com base no conhecimento actual e sdo apenas indicativos ndo podendo ser
usados para elaborar qualquer especificacéo técnica. Para mais informag¢des consulte os nossos servigos técnicos.
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